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/a oknem dzien coraz dtuzszy,
a temperatury rosng kazdego
dnia. Nie tylko przyroda budzi

sie po zimowym $nie. Coraz

wiekszy ruch widac rowniez na
budowach. Firmy wykonawcze
szykujg maszyny do kolejnego
sezonu, dokonuja przegladow

technicznych urzadzen
wiertniczych oraz osprzetu,
w tym zerdzi wiertniczych,
ktore zawsze muszag byc¢

niezawodne i gotowe do pracy

PAWEL DERWICH
ke DTA-Technik sp. z 0.0.

Specjalista ds. technologii bezwykopo-
wych, trener, szkoleniowiec operatorow
maszyn dla technik bezwykopowych oraz
projektantow.  Audytor  energetyczny
z uprawnieniami MIiR. Absolwent wydzia-
tu Mechanika i Budowa Maszyn Akademii
Techniczno-Rolniczej w Bydgoszczy. Dy-
rektor Sprzedazy w firmie DTA-TECHNIK
sp. z 0.0. (fabryczny przedstawiciel na
terenie Polski firmy Tracto-Technik GmbH
& Co. KG, dostawcy maszyn i urzadzen
dla technik bezwykopowych, tj. maszyn
przeciskowych typu KRET, wiertnic hory-
zontalnych HDD i slimakowych, maszyn do
wymiany rurociggéw, maszyn do odwier-
tow pionowych i radialnych pod pompy
ciepta) oraz firmy BAGELA Baumaschinen
GmbH & Co. KG, producenta wciggarek
linowych i wdmuchiwarek do kabli $wiatto-
wodowych. Prywatnie natogowy biegacz,
sympatyk aktywnej turystyki rowerowej
i konnej, motorowodniak $rédladowy.
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ZERDZIE WIERTNICZE - JAK O NIE DBAC?

KILKA PROSTYCH ZASAD

Niedawno spotkatem mojego dobrego przy-
jaciela, ktory od wielu lat prowadzi duza firme
wiertnicza. Podczas spontanicznej rozmowy
poruszylismy temat Zzerdzi wiertniczych. Za-
inspirowata mnie do napisania kolejnego tek-
stu do dziatu ,Okiem eksperta”. Okazuje sie,
ze stosujac kilka prostych zasad eksploatacji
tego osprzetu wiertniczego, mozemy w znacz-
nym stopniu wydtuzy¢ jego zywotnos¢. Moj
przyjaciel od wielu lat wymienia pakiety zerdzi
w wiertnicach horyzontalnych regularnie co
dwa lata, bez wzgledu na to, jaki jest stopien
ich zuzycia. Dzieki temu nie musi obawiac sie,
ze w najbardziej nieodpowiednim momencie,
w trakcie trwania prac wiertniczych, ktérakol-
wiek zerdz spowoduje zawieszenie czy powaz-
ne zablokowanie realizacji zadania.

Zerdzie wiertnicze sa jednymi z najwazniej-
szych elementéw wiertnicy. Podczas pracy
ulegaja zuzyciu na skutek dziatania réznych sit
- tarcia, $ciskajacych, rozciggajacych, tnacych
czy oddziatywania momentu gnacego oraz
skrecajaceqgo. Tak ztozony uktad obcigzen,
czesto o charakterze dynamicznym i statycz-
nym, powoduje (na poczatku niewidoczne dla
oka operatora) zmiany strukturalne w materiale
oraz wptywa na zmniejszenie wytrzymatosci
osprzetu odpowiedzialnego za powodzenie
realizacji zadan. Dlatego tak wazna jest sys-
tematyczna wymiana zanim dojdzie do znisz-
czenia czy utraty innych elementéw osprzetu
(pozostatych Zerdzi, pilota z sonda lub rury)i, co
za tym idzie, wygenerowane zostang wysokie
koszty dla wykonawcy.

Czestotliwo$¢ wymiany Zerdzi uzalezniona
jest od zalecen producenta. Spotkatem sie z jej
znaczna rozbieznoscig u réznych producentow
- od 3000 do 5000 motogodzin. Trzeba jednak
dodac, ze wymiana jest uzalezniona od wielu
czynnikow zwigzanych z uzytkowaniem, na kto-
re duzy wptyw ma geologia gruntu, w ktérym
wiercimy.

| tutaj dochodzimy do kluczowego problemu
eksploataciji zerdzi. Wymiana wszystkich zerdzi
z czestotliwoscig co dwa lata pocigga ze soba
znaczne koszty. Ten okres ,starzenia” mozemy

jednak wydtuzyc, stosujac kilka prostych zasad.

Jak dba¢ o zerdzie? Po kazdym przewiercie

czyscimy je i smarujemy gwinty specjalnym do

tego celu dedykowanym smarem oraz spraw-
dzamy stan uszczelnien. Podczas wiercenia nie
przekraczamy maksymalnych promieni giecia

(przekraczanie tego parametru powoduje po-

wstawanie trwatych odksztatcen w strukturze

materiatu, wptywa na obnizanie jego wytrzy-
matosci. Wsrod wiertaczy mowimy wowczas

o robieniu ,bananéw”, bo zerdzie po takich prze-

wiertach przyjmujg wtasnie takie ksztatty). Do-

sy¢ czesto na budowach spotykam sie z brakiem
odpowiedniej rotacji zerdzi. Wigkszos¢ wiertnic
nie posiada podajnikéw zerdzi z ich ciagtym
obiegiem. W takich przypadkach, przy krotkich
przewiertach, eksploatujemy w wigkszym stop-
niu zerdzie znajdujace sie na dole magazyndw.

Zréznicowany stopien wyeksploatowania do-

prowadza do powstawania niebezpiecznych sy-

tuacji, kiedy w catej grupie zerdzi mamy ,stabe
ogniwa’, ktére podczas pracy moga nas zawiesc.

Nawiazujac do ostatniej sytuacji, spotykam
sie z praktyka dokupowania zerdzi uzywanych.

Sa to zerdzie, ktére posiadaja juz swoja historie

i stopien starzenia. Jesli okaza sie stabsze od

tych juz posiadanych, beda réwniez stanowic¢

,Stabe ogniwo”. Warto wiedziec, jakie jest zro-

dto ich pochodzenia, ile przepracowaty i jak

byty eksploatowane.
Jak postepowac z zerdziami wiertniczymi?

Podstawowe zasady:

« wymieniamy je zgodnie z zaleceniami produ-
centa;

« czyscimy je i smarujemy po zakonczeniu
przewiertow oraz sprawdzamy stan uszczel-
nien;

« nie dopuszczamy do przekraczania promie-
nia gigcia (parametr podawany przez produ-
centa)

- stosujemy rotacje zerdzi w magazynach
wiertnicy, tak zeby zuzycie wszystkich zerdzi
byto identyczne (jesli to mozliwe) lub zblizone;

« nie dodajemy uzywanych zerdzi o nieznanym
pochodzeniu i stopniu wyeksploatowania do
posiadanego zestawu. |
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