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Z TEKSTU
DOWIESZ SIE:

& jaki byt stan rurociggu rumunskiej magistrali

& jakie sg stosowane metody renowacji i jak sie je realizuje

& zjakimi przeszkodami spotyka sie wykonawca

/RODLANA WOL

125-KILO

= WOJCIECH MOZDZEN
Blejkan Construct SRL

Absolwent  Uniwersytetu  Ekonomicznego
w Poznaniu, dyrektor operacyjny spétki Blejkan

Construct SRL.
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W rumunskim okregu Dolj trwa realizacja
szeroko zakrojonego projektu z branzy wo-
dociggowej o wartosci 117 min euro. Jego ce-
lem jest zapewnienie miastu Craiova dostaw
zrodlanej wody pitnej z gorskiej miejscowo-
Sci lsvarna.

Ambitne zadanie polega na budowie ma-
gistrali wodociggowej o tgcznej dtugosci az
123 km - 96 km to nowa instalacja, a 27 km to
renowacja istniejacej rury z betonu sprezo-
nego i stali o srednicy DN1200. Jej budowe
podjeto w latach 80. XX w., ale nigdy w ca-
tosci nie ukonczono. Budowe magistrali
podzielono na sze$¢ projektow, a w jednym

RUMUNIA:

A POPEYNIE
ROWA MAGISTRA

z nich swoj udziat ma rumunska firma grupy
Blejkan - Blejkan Construct SRL.

RENOWACJA NA BAZIE
WARUNKOW KONTRAKTOWYCH
FIDIC

Projekt, w ktory jestesmy zaangazowani,
obejmuje renowacje metoda reliningu rura-
mi GRP odcinka o dtugosci 8155 m istnieja-
cej czesci magistrali. Materiat starej rury to
beton sprezony i stal, a jej $rednica na catej
dtugosci poddawanej renowacji to DN1200.
Do renowacji wykorzystujemy rury GRP




o $rednicy DN1050, produkcji Amiblu, prze-
znaczone do projektowanego cisnienia ro-
boczego siegajacego 12 bar. Zamawiajacy na
etapie przetargu dopuszczat dwie metody
renowacji - relining lub renowacje rekawem
w technologii CIPP. Biorac pod uwage cha-
rakter zadania, czyli srednice oraz cisnienie
robocze, wzgledy techniczne i ekonomiczne
przemawiaty za wyborem rur GRP.
Realizacja projektu ma miejsce na ba-
zie warunkow kontraktowych FIDIC i jego
z0ttej ksigzki, zmodyfikowanej nieznacznie
przez ustawodawstwo rumunskie. Blejkan
Construct SRL jest w tym zadaniu podwy-
konawca odpowiedzialnym za cato$¢ prac
renowacyjnych, za generalne wykonawstwo
odpowiada spotka Elsaco Electronic SRL,
natomiast za prace projektowe spdtka Eco-
apa SRL. Umowa z zamawiajacym zostata

podpisana we wrzesniu 2020 r. Pierwszym
etapem realizacji byty prace projektowe,
ktore zakonczyty sie uzyskaniem pozwolenia
na budowe w marcu 2021r.

INSPEKCJA, PRZYGOTOWANIA,
0CZYSZCZANIE

Prace przygotowawcze rozpoczeli$my
na poczatku roku 2021 od otwarcia wodo-
ciagu i inspekcji wideo. Sporym utatwie-
niem na tym etapie i przy catym zadaniu
jest fakt, ze magistrala zostata wytaczona
z uzytkowania na okres realizacji. Pierw-
sze inspekcje wideo pokazaty, ze stan
istniejacej rury jest bardzo dobry - nie
odnotowano korozji betonu, dzigki czemu
jego zbrojenie, nie narazone na kontakt
z tlenem, byto zachowane w doskonatej

Realizacja zadania przebiega zgodnie z

harmonogramem, a do tej pory wykonalismy

instalacje okoto 5 km rur GRP. Termin zakonczenia

projektu, czyli wrzesien 2022 r. jest niezagrozony,

jednak naszym celem jest jego ukonczenie przed

czasem, do lipca 2022r.

kondycji. Betonowa rura nie wymagata
tez intensywnego czyszczenia, a wszelkie
osady, ktére mogtyby przeszkadza¢ przy
instalacji, zostaty usuniete przy uzyciu
wozu cisnieniowego. Wiekszego ktopotu
nastreczyty odcinki wykonane z rury stalo-
wej, do ktorych wyczyszczenia uzyto myjki
wysokocisnieniowej 1500 bar.

ROBOTY INSTALACYJNE

Po inspekcji wideo i przygotowaniu odcin-
kow do instalacji, w kwietniu rozpoczelismy
wtasciwe prace instalacyjne. W tym celu
wykonano wykopy startowe, do ktérych po-
dawane sa rury GRP i uktadane na stalowych
,Saniach”, ktére zabezpieczajg rure przed
uszkodzeniem podczas ciggniecia. Nastep-
nie rury przeciggane sg do wykopu odbior-
czego przy pomocy wciggarki linowej. Ich
taczenie nastepuje po wycofaniu san przy
uzyciu specjalnie do tego celu zaprojektowa-
nych narzedzi. Proces jest powtarzany az do
zamkniecia odcinka, ktéry w zaleznosci od
warunkéw terenowych i zmian kierunku tra-
sy wodociggu ma dtugos¢ od 100 do 300 m.
Kolejnym etapem prac jest wypetnienie
przestrzeni miedzyrurowej, do czego uzywa
sie zapraw iniekcyjnych o wysokiej rozpty-
walnosci. Etap ten, w warunkach zmiennego
profilu istniejacej rury, okazat sie bardzo
wymagajacy i stanowi duze wyzwanie wy-
konawcze, z ktérym jednak z powodzeniem
sobie radzimy.

P .
'ﬂ.ﬁ o #

-

=9
-
=
=
o
=
[N
o
=9
=
o
o
o
W
=
=
~N
L
[5]

.
-

INZYNIERIA BEZWYKOPOWA « [84]4/2021 | 61



BEZWYKOPOWA RENOWACJA

Do renowacji wykorzystujemy rury GRP

DN1050, produkcji Amiblu, przeznaczone

do projektowanego cisnienia roboczego

siegajacego 12 bar.

PROBY CISNIENIOWE

Kolejnym etapem prac sa proby cisnie-
niowe poszczegélnych odcinkow, do kto-
rych obecnie sie przygotowujemy. Dbajac
na etapie instalacji rur o jakosc i precyzje
montazu, jestesmy przekonani o ich po-
wodzeniu, aczkolwiek nie zapominamy
0 zachowaniu wzgledéw bezpieczenstwa
i wtasciwym zabezpieczeniu przy znacz-
nych sitach dziatajacych przy stosowanej
Srednicy DN1050 i cisnieniu proby siegaja-
cym 18 bar.

Poddane probom odcinki zostang pota-
czone przy pomocy tgcznikow rurowych,
a w miejscach ich zastosowania wykonane
beda betonowe sarkofagi. Na trasie magi-
strali, poza taczeniem przez nas poszcze-

gblnych sekcji, generalny wykonawca zre-

alizuje komory, w ktérych zamontuje zawory
oprozniajace i odpowietrzajace. Wykona tez
bloki oporowe w miejscach zmiany kierunku
wodociggu. Ostateczna prdéba cisnieniowa
oraz dezynfekcja naleza do zakresu prac ge-
neralnego wykonawcy. Ta cze$¢ magistrali
jest ostatnim etapem 123-kilometrowego
wodociaqgu i faczy sie ze stacjg uzdatniania
w miescie Craiova, skad woda pitna bedzie
transportowana do odbiorcow.

ZADANIE: UKONCZYC PRACE
PRZED TERMINEM

Realizacja zadania przebiega zgodnie
z harmonogramem, a do tej pory wykonali-
$my instalacje okoto 5km rur GRP. Termin
zakonczenia projektu, czyli wrzesien 2022 r.
jest niezagrozony, jednak naszym celem

jest jego ukonczenie przed czasem, do lipca
2022 r. Pomimo satysfakcjonujacego tempa
prac, realizacja projektu nie jest tatwa i sta-
nowi duze wyzwanie zaréwno pod wzgledem
technicznym, jak i organizacyjnym. Pierwsza
przeszkoda, z ktérg musimy sobie radzi¢
jest jezyk kontraktu, rumunski, co przyspa-
rza niekiedy probleméw w komunikacji. Nie
da sie réwniez poming¢ faktu, ze zaréwno
inwestor, jak i nadzorujacy projekt inspek-
torzy, nie posiadajg doswiadczenia w przed-
siewzigciach renowacyjnych z uzyciem
technologii reliningu, co ewidentnie nie jest
korzystne dla wspotpracy. Ostatnia istotna
niedogodnos¢ to biurokracja, ktéra wydtuza
procesy decyzyjne oraz realizacyjne, i ktora
wydaje sie nieodtaczng cecha projektow
z wykorzystaniem $rodkow unijnych na tere-
nie Rumunii. |

Magistrala Isvarna-Craiova
Dtugosc¢: 123 km

Nowy odcinek: 96 km

Odcinek do renowacji: 27 km
Odcinek realizowany przez Blejkan Construct SRL: 8155 m
Metoda: relining rurami GRP DN1050

Betonowa rura nie wymagata intensywnego czyszczenia, a wszelkie

osady, ktére mogtyby przeszkadzac przy instalacji, zostaty usunie-
te przy uzyciu wozu ci$nieniowego. Wiekszego ktopotu nastreczyty
odcinki wykonane z rury stalowej, do ktorych wyczyszczenia uzyto

myjki wysokacisnieniowej 1500 bar.
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PROFESJONALNY , / 2
PRODUCENT REKAWOW D POliner
DO BEZWYKOPOWEJ RENOWACJI PRZEWODOW

GRAWITACYJNYCH | CISNIENIOWYCH

ey

KAWY /77

POLINER GLASS — rekaw z wtokna szklanego [

- przeznaczony do utwardzania promieniami UV e
- charakteryzuje sie wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi i odpornoscia chemiczna
- rekomendowany dla srednic DN150-DN1250

POLINER GLASS - rekaw z wtokna szklanego wykonany w technice nawojowej

- przeznaczony do utwardzania promieniami UV
- charakteryzuje sie wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi i odpornoscig chemiczng

- bardzo dobrze sprawdza sie przy instalacji na tukach i przy kilkunasto stopniowych przemieszczeniach
osiowych kanatow

- rekomendowany dla srednic DN150-DN400

POLINER FELT - rekaw o strukturze Filcowej

- ukwardzany przy uzyciu pary i goracej wody
- charakteryzuje sie wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi i odpornoscia chemiczng
- rekomendowany dla érednic DN150-DN1800 oraz grubosci scianki 4-50 mm

Do rekawdw stosujemy zywice poliestrowe, winyloestrowe, epoksydowe, jak i bezstyrenowe.

POliner sp.z o0.0.

Siedziba spotki: Zaktad produkcyjny w Swieciu:
Rozyniec 90, 59-706 Rzyniec ul. Sportowa 338, 86-105 Swiecie
+d48 52 33 334 60 biuro@poliner.eu www_po'[iner_eu



